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WerkstattPilot

lhre Werkstatt. Digital. Vernetzt. -
Vorausschauvend.

.,

Arbeitskarten, Zeiten, Material, Qualitit und Maschinenin

einem System. WerkstattPilot steuert den laufenden Betrieb,
erkennt Risiken friih und macht jeden Auftrag transparent.

AUFTRAGE ZEITEN QUALITAT MASCHINEN

"~ WerkstattPilot

ALLES IM BLICK. JEDERZEIT. UBERALL. ]
WerkstattPilot

; e liaL
ﬁ Arbeitskarton - Zeteriassung Material - Qual

|
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Die smarte Lésung fur | (o respmguans | © Arsiskoren
Ihre Werkstattorganisation. To—— .

(@ Zeiterfassung

&
Arbeitskarten

Zeiterfassung

WERKSTATTPILOT

WERKSTATTPILOT
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PETERSEN KI BETRIEBSSTEUERUNG

[y Maschinen/Bereiche

Fertig

Keine Karten Keine Karten

Material

Qualitat

0 Karten « Klick zum Auswihlen, Batch-Aktionen oben

Wartung

Effizienter arbeiten.
.. Besser im Ergebnis.

G\I Transparente A Mehr Effizienz & Héchste Qualitat

Prozesse

ECHTER FERTIGUNGSLEITSTAND

Fiir Unternehmen, die Auftrige nicht nur verwalten, sondern
Material, Menschen und Maschinen intelligent im Takt halten
wollen.

Produktivitat sichern

PLANEN -

= Material  © Qualiit

N

® o Kritisch

7 Archiv

Keine Karten

Jederzeit &

» AKTIV

= Wartung

uberall verfiigbar

FERTIGEN -

VERBESSERN
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KI-BETRIEBSSTEUERUNG
KENNEN SIE DAS?

Schluss mit Blmdfl_ug

Werkstattarbeit darf nicht an Papierk_grﬁen, Zurufen und verteilten
Listen hingen. WerkstattPilot -vérbind_gt_Menschen, Material und

Maschinen in einem aktuellen Produktionsbild.

DIE FUNF WERKSTATTBREMSEN

WARUM WERKSTATTPILOT?

e
/

- Papier bremst . Termine kippen . Material fehlt

Arbeitsstinde und Anderungen Engpiasse werden erst sichtbar, Bestinde und Bedarfe sind nicht
erreichen die Werkstatt zu spit. wenn Auftriage bereits warten. mit dem Auftrag verbunden.

. Stillstand iiberrascht

Wartung beginnt erst nach einer Stérung.

DIE ANTWORT

Jeder Auftirag sichtbar.
Jeder Engpass voraus.

PETERSEN DIGITAL SOLUTIONS / WERKSTATTPILOT WWWN . PETERSEN-

. Qualitdt schwankt

Priifergebnisse und Ursachen bleiben voneinander
getrennt.

Ein System fiir Fertigungsleitstand,
Arbeitskarten, Zeiten, Material, Qualitit und
Maschinen. Die Kl priorisiert, prognostiziert
und bereitet den nachsten sinnvollen Schritt
vor.

DIGITAL-SOLUTIONS.DE 02 / 10
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PETERSEN FERTIGUNGSLEITSTAND

l DIGITAL SOLUTIONS

KI-BETRIEBSSTEUERUNG

HEUTE SEHEN, WAS MORGEN FERTIG WIRD

Alles im Fluss.
Jeder Auftrag im Takt.

Offen, eingeplant, in Arbeit, Qualitatspriifung oder fertig: Der Leitstand zeigt Status, Prioritit,
Maschine, Verantwortliche und Terminrisiken in Echtzeit.

/ WerkstattPilot

Arbeltskarten - Zeiterfassung - Material - Qualltat

Fertigungsleitstand- 28. Juli 2026

18 Auftrige - Ki-Reihenfolge aktiv « letzte Aktualisierung vor 18 Sekunden

@ AUFTRAGE GESAMT @ TERMINTREUE @ QUALITATSQUOTE § KRITISCH

94 % 1

2 Auft * fmko Varmenat stung affen SNE-01 Wartung

OFFEN IN ARBEIT QUALITAT FERTIG

WP -2026-045 WP-2026-041 WP -2026-046 WP-2026-047

Hydraulikblock Pumpengehiuse Sensorhalter Kupplungsflansch

Begmann Hyoraulik BEPEAann thyara ik minwesk ALtamation Wi &fteRatestnik
C-01 ' Lesa Hottmann CNC-01 * Lena Haffmann LASER-03 ' Jomas Ricster DREH-02 ' Mehmet Kaya

Fllig 3057 FHIIE 0558

WP-2026-042 WP-2026-048
Antriebswelle Schutzrahmen

esttalen MaBthinoREY Aritybatiechnlk

LASER-03 * Jomas Aichter DREH-0Z ' Mehmes Kaya MIG-D4 - Sarah Neurmann

WP-2026-044
Edelstahlrahmen
MiG-D4 * Sarah Neurmann

Filtlig 03,88,

VIER TAKTGEBER

it N
. Live-Status . Ki-Reihenfolge
Fortschritt aktualisiert sich mit jeder Buchung. Auftriage werden nach Termin und Kapazitit
priorisiert.
< 4
i =
. Terminradar . Kapazitatsabgleich
Verspatungsrisiken werden friih sichtbar. Maschinen und Mitarbeiter optimal einplanen.
L _
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Arbeiten. Buchen. Verstehen. : 7~ e
Digitale Arbeitskarten ”n

Arbeitsschritte, Ze
am Auftrag. Mitz i
und realistische Ferti

chen mobil; Soll-Ist- Abw
}mee entstehen automatisch:-

./ Werksia'l'l-Plloi

eitskarten - Zeiterfassung - Material + Qualltat

Arbeihl(urhn & Zeiterfassung

Digitale Anweisungsn, aktueile Zeiten und Ki-Fortschrittsprognoss

@ IST GESAMT

142,75 h

@ ABWEICHUNG

+28h

@ STUNDEN HEUTE

24,75h

@ SOLL GESAMT

186,50 h

WP-2026-041 Pumpengehéuse Zeit buchen

Bergmane Hydraulik - CNC-01 + Lena: Hoftmanr WITARSETTER

Lena Hoffmann
ARSEITSSCHRITTE

A THAD

Rohteil prifen und einspannen WP-2026-041

TATTSKETT
Frasen OPI0 - Planfliche

Entgraten und reinigen

Qualitiitspriifung QP-041

Voraussichtliche Fartigstellung heute 16:432 Uhr « 28 Min. vor Plan.

[ J—

SECHS DIGITALE BAUSTEINE

- > B
. Digitale Karten . Zeiterfassung . Soll-Ist-Analyse
Anweisungen und Dokumente Start, Pause und Abschluss Abweichungen automatisch
direkt am Auftrag. eindeutig buchen. erkldren und bewerten.
5 4
' = B e =
. Fortschrittsprognose . Schichtiibergabe . Mitarbeiter
Fertigstellung laufend neu Offene Punkte automatisch Verantwortung und Auslastung
berechnen. zusammenfassen. transparent halten.
& N A /
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p E T E R S E N MATERIAL & TEILEFLUSS
I DIGITAL SOLUTIONS

KI-BETRIEBSSTEUERUNG

DAS RICHTIGE MATERIAL. ZUR RICHTIGEN ZEIT.

Material im Griff.
Engpdsse voraus.

Reservierungen, Verbrauch, Chargen und Restmengen sind mit dem Auftrag verkniipft. Die Kl
prognostiziert Bedarf, meldet Engpésse und schlagt Bestellungen oder Alternativen vor.

x werkshﬂpilo 1 KRITISCH

Arbeltskarten - Zeiterfassung - Material - Qualltat

Material & Teilefluss

and, Reservierung, Verbrauch und Ki-Bedarfsprognose in ainem Bild
@ ARTIKEL @ RESERVIERT @ UNTER BESTAND @ CHARGEN @ ENGPASS

284 12.480€ 47 1

standg nickverfoighar

ATERTAL SESOHVIERT REBARF 14T

. Kl-Materialprognose

Aluminium EN AW-6082 2 kg Ta kg WACHSTE 14 TAGE

AlMEI wird am 31.07. nicht fiir WP-2026-043
Edelstahl 14301 2 mm 28 Taf , BESTELLEN ausreichen. Eine Bestellung iiber 20 Tafeln
sichert alle besthitigten Auftrige.

Schweilidraht 1.0 mm . T 5 oK Teilefluss - WP-2026-041

AlMg3 - 2 man T Taf. Tat KRITISCH

Rundstahl C45 - 0 60 n oK

Franer VHM O 12 s . 3 st oK Mo
SERETT
CNC-01
IN ARBCIT

Kihlschmierstoff KSS-12 oL i 5 oK

Priffmittel-Siegel 93 = 1 st oK . Entgraten
GEFLANT

Qualitit

/i N
. Auftragsreservierung . Bedarfsprognose
Material automatisch fiir Arbeitskarten sichern. Zukiinftigen Verbrauch aus Auftrigen berechnen.
X i
v
. Engpasswarnung . Chargenriickverfolgung
Kritische Teile friih und priorisiert melden. Materialwege liickenlos dokumentieren.
A 4
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PETERSEN

DIGITAL SOLUTIONS

1

KI-BETRIEBSSTEUERUNG
PRUFEN. ERKENNEN. VERBESSERN.

Qualit&t wird sichtb
Vision Al pruft mit

Priifpline, Messwerte, Fotos und Frelgaben ble'hen am A ftr

Vision Al erkennt Oberflachenfehler und wmderkehrende Must' ¢

und erstellt automatisch nachvollziehbare Priifberichte.

./ Werksia'l'l-Plloi

eitskarten - Zeiterfassung - Material + Qualltat

Gualiﬂif & Vision AI

sigitale Prifplane, Messwerte und visuetle Fehlererkennung

@ QUALITATSQUOTE

98,6 % 31

@ PRUFUNGEN

Messwerte GP-041

Oberflichenstelle

QP-041: Pumpengehtuse
Prifbild - Oberfiache nach OP20

Bohrung @ 28 W7

Planheit

Rauhsit Ra

Dichtfliche

Ki-Ursachenanalyse

Werkzeugwechsel T-14 auf CNC-01.

KI-ERGEANIS Werkzeugoustand

1 Auffiilligheit - Konfidenz 96,8 %

Wratzer der E
bestanden.

Spannung Bauteil

Materiaicharge

@ AUSSCHUSS

0,8%

Das Fehlermuster trat in 3 von 126 Bildem aul. Alle Fille entstanden nach

SECHS QUALITATSSICHERUNGEN

| Empfehlung: Werkzeug T-14 priffen und Standzeit um & % reduzieran.

r'/
. Vision Al

Oberflachenfehler auf Bildern
automatisch erkennen.

. Digitale Priifpldne

Priifschritte direkt am Auftrag
durchfiihren.

N 4

. Messwertpriifung

Toleranzen und Abweichungen
sofort bewerten.

& o 2
. Ursachenanalyse

Fehler mit Maschine, Material
und Prozess verbinden.

bl 2

. Nacharbeit

MaBnahmen planen und
transparent verfolgen.

. Priifbericht

Ergebnisse automatisch
vollstiandig dokumentieren.

PETERSEN DIGITAL SOLUTIONS / WERKSTATTPILOT WWWN . PETERSEN-DIGITAL-SOLUTIONS.DE
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KI-BETRIEBSSTEUERUNG

WARTEN, BEVOR ES STEHT

Stillstand verhindern.
Predictive Maintenance

Wartung, Storungen, Ersatzteile und Maschinenakten greifen e | o
ineinander. Sensorwerte und Laufzeiten zeigen Anomalien,

./ WerkstattPilot

Arbeitskarten + Zeiterfassung - Materal + Qualitit

Maschinenakte & Predictive Maintenance

Wartung, Storungen, Sensorwerte und Dokuments vollstindig verbunden

@ MASCHINEN @ VERFUGHARKEIT @ STORUNGEN @ PROGNOSE

% 93,2% 1 9T.

guterister

Maschinenstatus CNC-01-Sensortrend
Vibraten Spintel - (etzte 74 Stundar

CNC-01- Hermle C42
PRODUZIERT - WP-2026-041

DREH-02 - DMG NLX
PRODUZIERT + WP-2026-042

i g il L]

LASER-03 * TruLaser

EINGEPLANT - WP-2026-043 Ki-Ausfallprog

e et L
Die Spindelvibration steigt seit 19 Stunden. WerkstattPilot plant ein
Wartungsfenster am 06.08, nach Abschluss von WP-2026-045.

O MIG-04 - SchweiBplatz

WARTUNG - 29.07. - 07:00

AUSFALLATSING

SECHS SCHUTZSCHILDE GEGEN STILLSTAND

7 B A )
. Wartungsplan . Stérungen . Maschinenakte
Intervalle und MaBnahmen Ursache, Dauer und Auswirkung Dokumente und Historie
automatisch terminieren. zentral erfassen. vollstandig verfiigbar.
N AR J
- b b e R
. Anomalieerkennung . Ausfallprognose . Ersatzteile
Vibration und Temperatur Wartungsbedarf aus Sensordaten Bedarf und Verfiigbarkeit direkt
intelligent iiberwachen. vorhersagen. beriicksichtigen.
\ i - / \ e
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p E T E R S E N MITARBEITER & KI
o-/_‘ DIGITAL SOLUTIONS

KI-BETRIEBSSTEUERUNG

FRAGEN SIE NICHT DIE LISTE. FRAGEN SIE IHRE WERKSTATT.

Menschen richtig einsetzen.
Kl-Werkstattassistent

Qualifikationen, Verfiigbarkeit und Auslastung bilden eine aktuelle Skill-Matrix. Der Assistent
beantwortet Fragen zu Auftrigen und Maschinen und erstellt belastbare Schichtiibergaben.

x werkshﬂpilo 1 KRITISCH

Arbeltskarten - Zeiterfassung - Material - Qualltat

Mitarbeiter & KI-Werkstattassistent

7. Qualifikationen, Auslastung und Schichtwissen in Echtzwit
@ MITARBEITER @ AUSLASTUNG @ QUALIFIKATIONEN ® BUCHUNGEN @ HINWEISE

& 86 % 27 ]

EITARBEITER ROLLE
Kl-Werkstattassistent

Lena Hoffmann CNC-Fachhkratt WP-2026-041 { ragen stellan - Lirsachan verstehan - Schicht plansn

Welche Auftrige gefShrden den Lisfertermin?
Tarspaning W - 2024043

WERKSTATTPILOT K1

‘WP-2026-043 hat aktusll ein Materialrisike durch AIMEI.
‘WP-2026-041 liegt 28 Minuten vor Plan. ich empfehle,
Jonas Richter bis 14:30 Uhr auf die Materialaiternative
wvorzubereiten.

MITORATISCHE SCNICHTUBERGABE

Skill-Matrix 3 Auftrige laufen -1

CNC-Pregrammierung (_mnz ) (oma ) (_Lnleu 5 o

Qualastsprifung ((Leves ) (_st:u ) (w2 )

st G GemD) Gemo) Gemo) )

MENSCHEN, WISSEN UND EINSATZ VERBUNDEN

i R
. Skill-Matrix . Einsatzplanung
Qualifikationen und Freigaben aktuell halten. Mitarbeiter passend zu Auftrag und Maschine planen.
\_ Y,
. P =
. Werkstattassistent . Schichtbericht
Fragen in verstandlicher Sprache beantworten. Fortschritt und offene Punkte automatisch biindeln.
b i
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PETERSEN PETERSEN KI

DIGITAL SOLUTIONS

KI-BETRIEBSSTEUERUNG

DIE KI-PILOTEN

in System.

WerkstattPilot ist ein Modul der Petersen Kl Betriebssteuerung. Auftrige, Lager, Qualitit, Planung
und Auswertungen greifen auf dieselbe Datenbasis zu und arbeiten ohne Doppelerfassung.

SIE SIND HIER

y b
o
LagerPilot BiroPilot WerkstattPilot
Bestédnde, Stellplitze und Angebote, Auftridge, Rechnungen und Auftrige, Zeiten, Qualitit und
Bewegungen in Echtzeit Kunden zentral Maschinen im Takt
MarketingPilot AnalysePilot PlanungPilot
Kampagnen, Leads, Newsletter und Umsitze, offene Posten und Trends Termine und Kapazitidten
Content auf einen Blick koordinieren
SteverPilot QM-Pilot KommunikationsPilot
Belege, UStVA, AfA, DATEV und | Qualitiat und Priifprozesse sichern Anrufe und Nachrichten zentral
Prognosen biindeln
VisionPilot Al MyPilot
Bilderkennung fiir lhre Prozesse Personlicher Assistent fiir den
Arbeitstag
J.@ Le Direkt verbunden mit LagerPilot, BiiroPilot und QM-Pilot: Auftrige, Material und Priifungen stehen ohne
Petersen K Doppelerfassung bereit; Produktionswerte flieBen in Planung und Managementauswertungen.

PETERSEN DIGITAL SOLUTIONS / WERKSTATTPILOT WWWN . PETERSEN-DIGITAL-SOLUTIONS.DE o9 / 10




PETERSEN
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KI-BETRIEBSSTEUERUNG

HAUFIGE FRAGEN

Passt WerkstattPilot zu unserem Betrieh?

Ja. Arbeitskarten, Maschinen, Material und
Priifungen lassen sich an lhre Abldufe und
Verantwortlichkeiten anpassen.

Wie unterstiitzt die Kl unsere Werkstatt?

Sie priorisiert Auftrige, prognostiziert Termine und
Material und erkennt Qualitits- sowie
Maschinenrisiken.

NACHSTER SCHRITT

LIVE-DEMO

Konnen Mitarbeitende mobil buchen?

Ja. Zeiten, Fortschritt, Material und Qualititswerte
werden direkt am Auftrag erfasst.

Sind Maschinenakten und Wartung verbunden?

Ja. Storungen, Wartungen, Dokumente, Sensorwerte
und Ersatzteile bilden eine gemeinsame
Maschinenhistorie.

lhre Werkstatt startet hier.

Erleben Sie WerkstattPilot in einer personlichen, kostenlosen

Live-Demo.

TELEFON 023519233010

E-MAIL vertrieb@petersen-digital-solutions.de
WEB www.petersen-digital-solutions.de
PRODUKT Petersen Kl Betriebssteuerung

&

PLANEN -

SCANNEN & DEMO ANFRAGEN

PETERSEN

+ VERBESSERN

WerkstattPilot ist ein Modul der Petersen Kl Betriebssteuerung.
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